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PANASONIC - 1o LAT TECHNOLOGII CHtODNIGZE) GG,

15-letnie doswiadczenie Panasonic w technologii
CO, stawia firme w czotowce rynku, ktéry coraz
szybciej zmierza w kierunku sprawdzonych rozwia-
zan chtodniczych wykorzystujacych czynniki o ni-
skim potencjale tworzenia efektu cieplarnianego.

Od 2027 r. znowelizowane unijne rozporzadzenie
W sprawie F-gazOw znaczaco ograniczy ilosc pier-
wotnych czynnikow HFC dopuszczonych do obrotu
w UE z242,9 mln ton do 21,7 mln ton ekwiwalentu
CO,, czyli niemal o potowe (rozporzadzenie (UE)
2024/573). Dla przedsiebiorstw korzystajacych z sys-
temow chtodniczych opartych na czynnikach o wy-
sokim potencjale tworzenia efektu cieplarnianego
oznacza to rosnaca presje na znalezienie alterna-
tywnych rozwigzan, zanim dostepnosc elementow

jeszcze bardziej sie ograniczy, a ich ceny wzrosna.
Kierunek ten wpisuje sie w szersza transfor-
macje europejskiego sektora energetycznego.
Opublikowany 17 lipca 2026 r. przez Komisje
Furopejska Plan dziatan na rzecz elektryfikacji
zaktada osiagniecie 46% udziatu energii elek-
trycznej w koncowym zuzyciu energii do 2040 .
oraz opracowanie unijnego planu dziatan na rzecz
chtodnictwa i ogrzewania. Dla sektora chtod-
niczego oznacza to, ze odejscie od czynnikow
o wysokim potencjale tworzenia efektu cieplar-
nianego jest czescig dtugofalowej transformacji
w kierunku niskoemisyjnych i zelektryfikowanych
systemow chtodzenia i ogrzewania.

15 lat doswiadczenia w technologii CO,
Panasonic przygotowywat sie do tej transforma-
cji od lat. W 2009 r. firma rozpoczeta w Japonii
produkcje agregatow skraplajacych wykorzy-
stujgcych CO,. Obecny jubileusz 15-lecia tech-
nologii CO, jest czeScia ponad 65-letniej historii
Panasonic w dziedzinie technologii tancucha
chtodniczego. Firma rozwija rowniez wtasne spre-
zarki CO,, ktorych produkcja siega 2001 r.

Nie zaczelismy rozwijac systemow CO, dlatego, ze
zmusity nas do tego requlacje. Zaczelismy, ponie-
waz dostrzeglismy, w jakim kierunku musi zmierzac
branza, na dtugo zanim requlacje zaczety za tym na-
dgzac, powiedziat Enrique Vilamitjana, Managing
Director Panasonic Heating & Air Conditioning
w Europie. Ta 15-letnia przewaga oznacza dzis
roznice miedzy firmami, ktore dopiero szukajg
alternatywy dla tradycyjnych czynnikow chtodni-
czych, a tymi, ktore majq juz sprawdzone, zainsta-
lowane i dziatajgce rozwigzania, dodat Enrique.

Potwierdzona efektywnosc¢ CO,

Badania przeprowadzone przez Panasonic
w Japonii wykazaty, ze systemy wykorzystujace
CO, zmniejszyty zuzycie energii przez zamrazarki
0 25,4%, a przez urzadzenia chtodnicze 0 16,2%
W poréwnaniu z agregatami inwerterowymi wyko-
rzystujgcymi R404A. taczna emisja CO,, uwzgled-
niajaca zarobwno wycieki czynnika chtodniczego,
jak i zuzycie energii, byta nizsza o 67%.

R404A, ktory w momencie przeprowadzania ba-
dan byt standardem branzowym, od 2020 r. nie
moze byc¢ stosowany w nowych urzadzeniach na
terenie UE. Wyniki badan pokazuja wiec potencjat
CO, nawet w porownaniu z czynnikiem, ktory hi-
storycznie byt uznawany za wydajne rozwigzanie
dla zastosowan w tancuchu chtodniczym.

CO, (R744) ma wspotczynnik potencjatu tworzenia
efektu cieplarnianego (GWP) wynoszacy zaledwie 1,
dzieki czemu stanowi przyjazna dla klimatu alter-
natywe dla syntetycznych czynnikow HFC i HFO.
Rozwdj technologii sprezarek, systemow sterowa-
nia i projektowania instalacji sprawit, ze naturalny
czynnik CO, jest dzi$ praktycznym rozwigzaniem
dla nowoczesnych zastosowan chtodniczych.

Od Japonii do Europy

Historia dziatalnosci Panasonic w obszarze tan-
cucha chtodniczego siega 1960 r., kiedy firma
wprowadzita w Japonii swoj pierwszy magazyn
do przechowywania lodow. W 1962 r. rozpoczeta
produkcje pierwszych agregatow skraplajacych.
Na europejski rynek chtodnictwa CO, Panasonic
wszedt w 2017 r., rozpoczynajac od agregatu
skraplajacego ML/LT o mocy 2 HP. Od tego czasu
firma konsekwentnie rozwija portfolio rozwigzan

CO, dla segmentu chtodnictwa o matej mocy.
Panasonic oferuje obecnie produkty wytwarzane
zarowno w Japonii, jak i w Europie. Istotng role
w rozwoju europejskich mozliwosci produkeyj-
nych odgrywa Panasonic Cold Chain Poland
(PCCPL) we Wroctawiu, skad produkty trafiaja
do klientow na europejskim rynku.

Przyktadem zastosowania technologii Panasonic
jestinstalacja o mocy 20 HP wykorzystujaca na-
turalny czynnik R744 (CO,) w Dunstaple Farm Ltd
w hrabstwie Devon w Wielkiej Brytanii, gdzie pro-
dukowane sg wielokrotnie nagradzane lody Farmer
Tom’s Ice Cream. Projekt pokazuije, jak technologia
CO, moze zapewni¢ efektywne i zrbwnowazone
chtodnictwo w produkcji zywnosci.

PRZEJDZ Petne studium przypadku

Naturalny czynnik z dtuga historia

Cho¢ CO, jest dzi$ postrzegany jako technologia
przysztosci, jego historia w chtodnictwie siega XIX
w. R744 byt szeroko stosowany w chtodnictwie
komercyjnym, przemystowym i morskim az do
lat 20. XX w. W [atach 30. XX w. zostat wyparty
przez syntetyczne czynniki chtodnicze, takie jak
R-12, ktore pracowaty przy nizszych cisnieniach
i byty postrzegane jako tatwiejsze w obstudze.
Rozwoj technologii sprawit jednak, ze CO, powro-
citjako praktyczny naturalny czynnik chtodniczy.
Wraz z zaostrzaniem unijnych regulacji dyskusja co-
raz wyrazniej przesuwa sie z pytania, czy przecho-
dzi¢ na naturalne czynniki chtodnicze, na pytanie,
jak szybko mozna przeprowadzic te transformacje.


https://instalreporter.pl/
https://www.aircon.panasonic.eu/GB_en/cases/case/dunstaple-farm-ltd-becomes-first-to-use-panasonics-20hp-sustainable-cold-chain-condensing-unit-outside-of-japan
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