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ODPORNOŚĆ POLIAMIDU NA KOROZJĘ

Zastosowanie do produkcji rozdzielacza Pro- 
Fusion HSM poliamidu, charakteryzującego się 
wysoką odpornością na korozję, jest przełomowe. 
Opracowane przez AFRISO rozwiązanie pozwala 
uniknąć najczęstszych przyczyn awarii instalacji. 
Poliamid przede wszystkim eliminuje, spowodo-
wane korozją, ryzyko rozszczelnienia rozdziela-
cza. Sam rozdzielacz nie stanowi także źródła 
zanieczyszczeń korozyjnych dla reszty instalacji. 
Poliamidowe rozdzielacze minimalizują zdarzenia 
zblokowanych wirników pomp czy ograniczonych 
przepływów na pętlach podłogówki. Finalnie 
wykorzystanie, wykonanego z poliamidu, roz-
dzielacza ProFusion HSM zapewnia efektywność 
i niezawodność funkcjonowania układu grzew-
czego na wiele lat.

IDEALNY DO GRZANIA I CHŁODZENIA

Coraz częściej domowe instalacje realizują 
obok ogrzewania, funkcję chłodzenia pomiesz-
czeń. Wówczas w okresie letnim, przy obniżonej 
temperaturze medium łatwo osiągnąć tzw. 
punkt rosy, który zależy od temperatury i wil-
gotności powietrza. Zjawisko to w zetknięciu 
np. z wychłodzonym, niezaizolowanym rozdzie-
laczem stalowym objawia się wykropleniem 
wilgoci. Popularne „pocenie” się chłodnych 
powierzchni może spowodować zacieki w ko-
tłowni, a przy uszkodzonej warstwie antykoro-
zyjnej – korodowanie powierzchni rozdzielacza 
od zewnątrz. Poliamid dzięki swoim cechom 
materiałowym 200 razy gorzej przewodzi cie-
pło/chłód od stali. Ograniczona kondensacja 
minimalizuje ryzyko wykraplania się wilgoci 
na powierzchni poliamidowego rozdzielacza. 
Dzięki temu ProFusion HSM doskonale sprawdzi 
się w funkcji chłodzenia. 

KOROZJA – NAJCZĘSTSZA PRZYCZYNA 
AWARII INSTALACJI 

Tradycyjne rozdzielacze stalowe mogą być źró-
dłem korozji. Niszczące działanie procesu utle-
niania się związków żelaza może w skrajnych 

przypadkach powodować rozszczelnienie roz-
dzielacza, a w konsekwencji wyciek medium i stan 
awaryjny instalacji. Poza opisaną awarią krytycz-
ną korozja jest przyczyną szeregu pomniejszych 
problemów. Jednym z nich są zarośnięte „szklan-
ki” rotametrów uniemożliwiające odczyt prze-
pływu na poszczególnych pętlach. Usytuowanie 
rozdzielacza względem separatora zanieczysz-
czeń sprawia, że zanieczyszczenia ferromagne-
tyczne, zanim zostaną wychwycone przez ma-
gnes i siatkę filtracyjną, przepływają przez szereg 
wrażliwych elementów układu. W efekcie we 
wnętrzu pomp obiegowych, termostatycznych 
zaworów mieszających, czy pętlach podłogów-
ki, sukcesywnie odkładają się zanieczyszczenia 
korozyjne, powodując z czasem nieprawidło-
wą pracę lub awarię wspomnianej armatury. 

Rozdzielacze do ogrzewania podłogowego serii ProCalida, separatory 
zanieczyszczeń ADS i powietrza AAS – to tylko niektóre pozycje produktowe 
AFRISO, w których poliamid z powodzeniem współtworzy wysokosprawne 
i bezawaryjne rozwiązania. ProFusion HSM to pierwszy na polskim rynku 
poliamidowy rozdzielacz do grup pompowych. Łącząc zalety tradycyjnych 
rozwiązań stalowych z wyjątkowymi właściwościami poliamidu, rozdzielacz 
ProFusion HSM wyznacza nowy standard w nowoczesnych instalacjach. 

Poliamidowa rewolucja  
w rozdzielaczach  
– ProFusion HSM

Robert Kunc 

Poliamid nie koroduje

Rozdzielacz ProFusion HSM w funkcji chłodzenia

Szczelna, wysokosprawna izolacja rozdzielacza  
ProFusion HSM 90 oraz poliamidowych  
grup pompowych PrimoTherm C

https://instalreporter.pl/


5805/2026 d o  s p i s u  t r e ś c i A K T U A L N O Ś C I     |     A R T Y K U Ł     |     P O R A D a     |     P R O D U K T Y     |     w y w iad 

Dodając do jego ponadprzeciętnych właściwości 
szczelną, wysokosprawną izolację z EPP – otrzy-
mujemy rozwiązanie kompletne do każdych wa-
runków pracy.
Czasy, gdzie odpowiednia waga i toporna bu-
dowa urządzenia były tożsame z solidnością, 
bezpowrotnie minęły. Odpowiednie właściwości 
materiałowe i przemyślana konstrukcja urządze-
nia są w stanie spełnić potrzeby każdej kotłowni. 
Odporne na korozję, wysoką temperaturę i ci-
śnienie, rozdzielacze ProFusion HSM wyróżniają 
się trwałością, a jednocześnie są lekkie i łatwe 
w montażu. 

AFRISO SP. Z O.O. 
42-677 Czekanów 

Szałsza, ul. Kościelna 7 
www.afriso.pl, info@afriso.pl
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UŁATWIENIE PRACY INSTALATORA

• Lekka konstrukcja. Nieprzysparzająca problemów eksploatacja rozdzielacza ProFusion HSM to nie wszystko. Poliamidowy rozdzielacz został 
zaprojektowany, tak aby być ułatwieniem w praktyce instalacyjnej. Prace wykonawcze bazujące na ProFusion HSM to przede wszystkim lekki 
montaż. Rozwiązanie poliamidowe jest średnio 2 razy lżejsze od tradycyjnych, czyli stalowych odpowiedników. Dzięki temu transport i wyko-
nawstwo z użyciem rozdzielacza ProFusion HSM jest łatwe i szybkie, nawet w pojedynkę.

• Prosta rozbudowa. Wspomniana lekkość nie wynika jedynie z materiału, z którego jest zbudowany rozdzielacz ProFusion HSM. To również 
przemyślana, segmentowa budowa urządzenia. Modułowa konstrukcja świetnie sprawdzi się np. podczas konieczności rozbudowy kotłowni 
o kolejny obieg grzewczy. W przypadku rozwiązania stalowego rozbudowa wymaga zastąpienia dotychczasowego rozdzielacza większym mode-
lem. Z kolei ProFusion HSM pozwala bezproblemowo rozbudować rozdzielacz o kolejny moduł obiegowy. Początkowa inwestycja w rozwiązanie 
AFRISO szybko zwraca się w postaci ograniczonego zakresu prac oraz mniejszych nakładów finansowych. Rozbudowa ProFusion HSM pozwala 
uzyskać maksymalnie 5 obiegów grzewczych. Dodatkowym atutem jest elastyczność montażu – zasilanie oraz wyjścia na instalację można 
podłączyć zarówno z prawej, jak i lewej strony, a także skierować je w górę, w dół lub na bok. 

• Hydrauliczna elastyczność. Zakończenia rozdzielacza ProFusion HSM tworzą specjalne elementy wyposażone w szereg gniazd aplikacyj-
nych umożliwiających montaż dodatkowych akcesoriów. Po obu stronach jedno z gniazd rozdzielacza zostało fabrycznie wyposażone w korki 
separacyjne. Ich zadaniem jest hydrauliczny rozdział zasilania z powrotem. Po wymontowaniu jednego elementu i zastąpieniu go dołączonym 
do zestawu elementem zaślepiającym, ciśnienie w odseparowanych do tej pory stronach wyrównuje się, a rozdzielacz uzyskuje funkcję sprzę-
gło-rozdzielacza. Takie rozwiązanie pozwala w elastyczny sposób dopasować się hydraulicznie do zmieniających się parametrów w instalacji.

• Uniwersalność zastosowania. Właściwości poliamidu pozwalają na pełen wachlarz zastosowań rozdzielacza ProFusion HSM. Jak wspomniano, 
rozdzielacze idealnie sprawdzają się w funkcji chłodzenia pomieszczeń. Z kolei funkcja grzania może być realizowana z każdym źródłem ciepła, nawet 
wysokoparametrowym. Rozdzielacze ProFusion HSM mogą współtworzyć kotłownie, w których maksymalna temperatura czynnika przy ciśnieniu 
3 bar wynosi 90°C, zatem z powodzeniem można je wykorzystać w instalacjach z kotłami stałopalnymi np. na pellet czy zgazującymi drewno.

Prosta rozbudowa o kolejny obieg grzewczy Funkcja rozdzielacza (korek separacyjny wkręcony)  
oraz sprzęgło-rozdzielacza (korek separacyjny wykręcony)

Wyposażone w grupy pompowe oraz 
wzbogacone o dodatkowe akcesorium 
tworzą rozwiązanie kompletne. Rozdzie-
lacze HSM są dostępne w dwóch warian-
tach: z rozstawem przyłączy 125 mm,  
pasującym do grup pompowych Primo-
Therm K, oraz 90 mm – dedykowanym 
nowym, także poliamidowym, grupom 
PrimoTherm C także marki AFRISO. 

Przejdź  Więcej o ProFusion HSM
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