INSTAL R EPORTER 07/2021

ARTYKUL

TECHNIKA MONTAZU, A ZDROWIE INSTALATORA

Viega Megapress — bezpieczny system do instalacji ze stali grubosciennej

o duzych Srednicach

Ze wzgledu na duza wytrzymatosc, gruboscienna
rura stalowa jest nadal preferowanym materiatem
w wielu obszarach zastosowan. Dotyczy to chociaz-
by systemow ogrzewania i chtodzenia w sektorze
publicznym, placowkach oswiatowych i medycz-
nych, a takze w instalacjach przeciwpozarowych.

Technika zaprasowywania skraca czas instalacji nawet o 80% w poréwnaniu ze spawaniem rur

Wiekszos¢ polskich firm wykonujacych takie instala-
cje wybiera dobrze znang technike spawania. Stwa-
rza ona jednak ryzyko nie tylko ze strony samego
sprzetu spawalniczego, ale takze z powodu pod-
grzanego metalu po zakonczeniu procesu. Ponadto,
chociaz od dawna uwazano, ze opary spawalnicze

Czy wybor okreslonej technologii
taczenia rur moze bezposrednio
wptywac na zdrowie wykonawcow?
Okazuje sie, ze tak. W przypadku
instalacji ze stali grubosciennej,
dominujacym sposobem montazu
pozostaje spawanie. Ta sprawdzona
technika ma jednak szereg
istotnych wad. Jedna z nich jest
narazenie instalatorow na szkodliwe
dziatanie oparow spawalniczych,
ktore w Swietle obecnej wiedzy
maja bezposredni zwigzek

z chorobami nowotworowymi.
Bezpieczng i zarazem ekonomiczng
alternatywe stanowi technologia
zaprasowywania na zimno. System
Megapress firmy Viega, pozwala
szybko i wygodnie taczyc stalowe
rury o srednicach od s do 4 cali.

moga by¢ niebezpieczne dla zdrowia wykonaw-
cow, nowe badania pokazujg petna skale zagrozen.

Choroby zawodowe zwigzane ze spawaniem
Opary spawalnicze zawieraja kombinacje roznych ga-
70w i czastek statych, ktore dostajg sie do powietrza
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w wyniku nagrzewania metalu i odparowania nie-
wielkiejilosci materiatu. Bezposrednim efektem kon-
taktu z nimijest podraznienie gardta i ptuc oraz ob-
jawy grypopodobne do choroby zwanej goraczka
od oparéw metali, powodowanej wdychaniem ga-
zO6w z goracych procesow metalurgicznych. Osoby
narazone na dziatanie oparow czesto doswiadcza-
ja pogorszenia problemow z ptucami i sa bardziej
podatne narozwoj astmy. Miedzynarodowa Agen-
cja Badan nad Rakiem (IARC) znalazta rowniez do-
wody na to, ze opary spawalnicze z metali, w tym
ze stali miekkiej, nierdzewneji ocynkowanej, moga
powodowac raka ptucinerek. W zwiazku z tym kaz-
da osoba zajmujaca sie spawaniem powinna byc
w petni zabezpieczona, niezaleznie od czasu trwa-
nia tego procesu. Naturalnie oznacza to rowniez do-
datkowe koszty dla wykonawcow.

Bezpieczne i ekonomiczne rozwigzanie
Catkowita rezygnacja ze spawania nie jest oczywi-
scie mozliwa, ale w przypadku wiekszosci instalacji
rurowych mozna obecnie wybierac bezpieczniejsze
technikitaczenia, takie jak zaprasowywanie na zim-
no. Dzieki systemowi Megapress firmy Viega, ta no-
woczesna technologia stata sie dostepna rowniez
dla stali grubosciennej. Potaczenia zaprasowywa-
ne nie wymagaja zrodta ciepta ani stosowania ole-
jow lub srodkow chemicznych podczas montazu.
Wykonawca musi jedynie przyciac rure na wymiar,
usunac zadziory, natozyc¢ ztaczke i zacisngc za po-
moca tatwej w obstudze maszyny. W ten sposob
eliminujemy wszelkie zagrozenia, zwigzane zarow-
no zwysoka temperatura, jaki i zoparami oraz sub-
stancjami chemicznymi. Montaz jest przy tym nie-
poréwnywalnie szybszy w stosunku do spawania.
Technika zaprasowywania skraca czas instalacji na-
wet 0 80% w przypadku rur o duzych srednicach.
Szczegdtowe informacje na temat zaprasowywania
rur ze stali grubosciennej sq dostepne na stronie:
www.viega.pl/Megapress
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Opary spawalnicze oraz promieniowanie ultrafioletowe
stwarzaja powazne zagrozenie dla zdrowia instalatorow
i zostaty sklasyfikowane jako czynniki rakotworcze

kiem rakotworczym i moze powodowac czerniaka oka. Zarowno dymy spawalnicze, jak
i promieniowanie UV zostaty sklasyfikowane przez Miedzynarodowg Agencje do Badan nad
Rakiem do Grupy 1, czyli czynnikow dla ktorych istniejg wystarczajgce dowody dziatania

rakotworczego u ludzi.

Zgodnie z zaleceniami dyrektyw europejskich i krajowych rozporzgdzen w obszarze BHP
substancje chemiczne stwarzajgce zagrozenie, a przede wszystkim te o dziataniu rakotwaor-
czym, mutagennym lub reprotoksycznym nalezy eliminowac z procesow pracy lub stosowac
substancje o mniejszej szkodliwosci. Biorgc powyzsze pod uwage uwazam, ze spawanie po-
winno byc zastepowane bezpieczniejszymi sposobamitgcznia metali, oczywiscie tylko tam,
gdzie jest to technologicznie dopuszczalne.
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Kierownik Zaktadu Zagrozen Chemicznych, Pytowych i Biologicznych
Centralny Instytut Ochrony Pracy - Panstwowy Instytut Badawczy

Spawanie to proces zwigzany z wystepowaniem wielu czynnikow stanowigcych powazne zagrozenie
dla zdrowia spawaczy. Dymy spawalnicze wydzielajqce sie w procesie spawania sg najbardziej szko-
dliwymi czynnikami, ktorych sktad chemiczny zalezy od metody spawania. Gtownymi zrodtami emisji
tych dymow sq m. in. procesy rozktadu otuliny elektrod, topnikow i past, reakcje termiczne zachodzg-
ce w atmosferze otaczajqcej tuk, reakcje foto-
chemiczne oraz gaz ochronny stosowany do
ostony tuku. Do najbardziej niebezpiecznych
sktadnikow dymow emitowanych w procesie
spawania nalezq rakotwadrcze zwigzki metali
- chromu (Vl), niklu, kadmu czy berylu oraz
zwigzki zelaza, kobaltu, berylu lub frakcja re-
spirabilna krystalicznej krzemionki o dziataniu
zwtokniajgcym na ptuca.

Skutkiem dtugotrwatego narazenia spawa-
Czy na zanieczyszczenia pytowe i gazowe dy-
mow spawalniczych sq roznego rodzaju scho-
rzenia uktadu oddechowego, w tym uczulenia,
podraznienia bton sluzowych, pylica ptuc i nie-
stety choroby nowotworowe. Istniejq wystar-
czajgce dowody na rakotworcze dziatanie dy-
mow spawalniczych u ludzi. Powodujg one
raka ptuc. Rowniez promieniowanie ultrafio-
letowe pochodzgce ze spawania jest czynni-

System Viega Megapress pozwala szybko i wygodnie
taczyc stalowe rury o $rednicach od % do 4 cali,
stanowigc w petni bezpieczng alternatywe dla spawania
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KREDYT CZYSTE POWIETRZE OD 6 LIPCA
W DWOCH PIERWSZYCH BANKACH

Zapowiadana sciezka bankowa w programie Czyste
Powietrze, czyli nabor wnioskdw o dotacje na cze-
sciowa sptate kapitatu kredytu bankowego, ruszyta
6 lipca 2021 r. Alior Bank oraz Bank Ochrony Srodo-
wiska sg pierwszymi bankami, ktore rozpoczynaja
akcje kredytowa. Pozyczki wyniosa do 100 tys. zt.
Czes¢ warunkow dofinansowania dla sciezki ban-
kowej zostata zmieniona w stosunku do zwyktej
sciezki. Najwazniejsze zmiany to:

« rozpoczecie przedsiewziecia: w przypadku wnio-
skow sktadanych w wfosigw: do 6 miesiecy przed
ztozeniem wniosku, w przypadku bankéw: od
daty ztozenia wniosku,

« okres realizacji: wfosigw — 30 miesiecy od dnia
ztozenia wniosku, bank — 18 miesiecy od dnia zto-
Zenia wniosku,

srozliczenie wniosku: wfosigw — maksymalnie
w trzech czesciach, bank - rozliczenie catosci po
zakonczeniu przedsiewziecia,

« korekta wniosku: wfosigw - tak, bank —nie, moz-
liwos¢ ponownego ztozenia wniosku.
Warunkiem wyptaty dotacji jest wyptacenie benefi-
cjentowi przez bank kredytu z przeznaczeniem wy-
tacznie na cele zgodne z programem Czyste Powie-
trze, w tym co najmniej w 95% na pokrycie kosztow
kwalifikowanych, oraz wykorzystanie tego kredytu
przez beneficjenta zgodnie z jego przeznaczeniem.
W latach 2021-2022 banki beda dysponowac tacz-
nym limitem $rodkéw do 1,5 mld zt, w ramach kto-
rych przekazywac beda wnioski o dotacje na cze-
Sciowe sptaty kapitatu kredytéw bankowych na
przedsiewziecia realizowane zgodnie z programem.
Komunikaty prasowe bankow ws. kredytu:

— Alior Bank: kliknij

~ Bank Ochrony Srodowiska: kliknij

Zrbdto: NFOSIGW

Petna wersja informaciji: kliknij
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