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n ‘ V\/ ﬂ ‘ /.] 15 m/s. Oczywiscie zaleznie od wiasciwosci pytu moze
L to by¢ nieco mniej, albo nawet 20-25 m/s dla pytow
ciezkich i lepkich). Przy takich predkosciach sita po-

rywania zanieczyszczen w kanale jest na tyle duza, ze
O C y a a C e V\/ W a rS Z a a C ryzyko odktadania sie pytu w instalacji zostaje zredu-

kowane. Dodatkowo nalezy w miare mozliwosci sto-

: sowac ksztattki o jak najmniejszych oporach prze-
a a C p r O u C yJ n y C ptywu i zawirowaniach, czyli kolana r = 1,5d, trojniki

. na przyjac predkosc przeptywu powietrza w okolicy

,ortowe”, odejscia 45° redukcje i dyfuzory o mozliwie
matych katach. Szczegdlna uwage nalezy poswiecic

Podstawowe zalecenia dla projektowania i montazu  kwestiprzepustnic. Dobrym rozwiazaniem jest pro-

i jektowanie biegu instalacji w taki sposob, zeby byto
~ | ich jak najmniej. Przepustnice sa elementami stwarza-
—~ - i MARIUSZ SZCZEPKOWSKI  jacyminajwiecej problemoéw - powoduja drastyczne
: N ) ) ) ) S ) _ ) zwiekszenie strat ciSnienia na instalacji oraz sg miej-
= Ty, Wentylacja pomieszczen, w ktorych pojawiajg sie roznego rodzaju zanieczyszczenia  scem powstawania dodatkowych zawirowan i odkta-
powietrza, wymaga nieco odmiennego podejscia niz wentylacja bytowa w domach dania sie zanieczyszczen w instalacji. Na domiar zte-
i biurach. Najwazniejszym czynnikiem réznigcym te uktady jest obecnosc pytu lub g0, ze wzgledu na duzg predkosc przeptywu i duze
“:l innych zanieczyszczen w wyciaganym powietrzu. ciSnienia w kanatach, przepustnice sg elementem,
Ty a ktory najczesciej ulega awarii ( np. wyrwanie moco-
ﬁ wan). Jezeli wiec pojawia sie juz koniecznosc dore-
jest takze zastosowanie wentylatora wyciagowego ~ Transport zapylonego powietrza gulowania, warto zamiast zwyktych przepustnic za-
na samym koncu instalacji, tak aby na catym swoim stosowac gilotynowe lub soczewkowe.
Zalecany sposéb montazu trojnika w instalacjach biegu pracowata na podcisnieniu - cow przypadku  Druga grupa to pyty. Podstawowym problememprzy  Tréjniki na instalacjach tego typu tez wymagaja wiek-
transportujacych zapylone powietrze nieszczelnosci spowoduje przecieki powietrzaz po-  transporcie powietrza zapylonego jest fakt odktadania  szej uwagi. Optymalnym rozwigzaniem jest zastosowa-
mieszczen do instalacji, a nie w druga strone. sie zanieczyszczen w kanatach. Jako standard moz-  nie trojnikow z kro¢cem pod katem 45° od dotu. Takie

I Wymagania instalacji
odciagajacej opary
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W zaleznosci od wtasciwosci zanieczyszczenia mo-
zemy podzieli¢ na trzy grupy, gdzie dla kazdej z nich
instalacja powinna spetniac nieco inne wymagania.
| tak do pierwszej grupy mozemy zaliczy¢ opary -
Zrace, szkodliwe, wybuchowe, badz po prostu
nieprzyjemnie pachnace. Podstawowym wyma-
ganiem dla takiej instalacji bedzie wykonanie jej
w podwyzszonej szczelnosci i dbatosci oraz ewen-
tualnie odpornosci korozyjnej adekwatnej do wy-
cigganych zanieczyszczen. Dobrym rozwigzaniem

Przyktad btednie zamontowanego trojnika z przepustnicami i redukcji w instalacji odciggu mgty olejowej - w zaznaczonej strefie bedzie wystepowato
gromadzenie sie duzych ilosci oleju i przecieki na zewnatrz, a w skrajnym wypadku nawet oberwanie zawiesi
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potozenie gwarantuje niskie straty cisnienia i zapobie-
ga odktadaniu sie zanieczyszczen wewnatrz kanatow.
Warto tez zwréci¢ uwage na odpowiednig odpornosc
kanatéw na scieranie i przepalenie - zwtaszcza do-
tyczy to odcinkéw przewodow elastycznych itrans-
portu duzych ilosci pytéw o wtasciwosciach scier-
nych (ceramika, kamien itp.).

Zanieczyszczenia mokre i ttuste

Problemem wymagajacym nieco odmiennego podej-
Scia jest odciag zanieczyszczen mokrych i ttustych -
mgiet, emulsji, lub dymow olejowych (np. wyciag z ob-
rabiarek CNC). Instalacja powinna by¢ wykonana ze
spadkiem w strone urzadzenia filtracyjnego, a wszelkie
redukcje powinny by¢ wykonane jako asymetryczne -
ptaska czescig z dotu, aby zachowac spadek. Trojniki
nalezy dobierac z podejsciem od dotu, zeby nie zbie-
rat sie w nich olej, a kanaty wentylacyjne jako rury ze
szwem - montowane szwem do gory. Dobrym rozwia-
zaniem jest instalacja taczona na klamry, ale nalezy
wczesniej upewnic sie u producenta czy stosowane
uszczelki sa odporne na olej. Wyjatkowa uwage nale-
7y poswieci¢ przepustnicom, gdyz to na nich istnieje
najwieksze ryzyko wystapienia przeciekdw. W zadnym
wypadku nie nalezy stosowac standardowych prze-
pustnic. W zaleznos$ci od stosowanego oleju i jego ste-
zen nalezy rozwazyc¢ kwestie zabezpieczenia instalacji
przed pozarem (detekcja iskier, klapy odcinajace itp.).

Inne wskazowki

Oczywiscie poza wtasciwosciami zanieczyszczen,
rowniez inne parametry sg wazne. Bardzo czesto
zdarza sie, ze projektujac instalacje nie docenia sie
wptywu temperatury przettaczanego powietrza na
osiggi wentylatora, a niestety im powietrze cieplej-
sze, tym ciezej uzyskac wtasciwy sprez wentylatora.
Powyzsze przyktady nie wyczerpuja oczywiscie
wszystkich ciekawych wtasciwosci pytow, ktore mo-
zemy znalez¢ w warsztatach i halach np. silnie elek-

trostatyczne, kleiste, o silnych wtasciwosciach scier-
nych, wybuchowe, palne itp.

Kazde z zanieczyszczen ma swoje specyficzne cechy,
ktore moga determinowac zastosowanie konkretnych
rozwigzan, a takze dyskwalifikowac inne. Co wiecej, dla

Wentylacja w spawalni

Standardowym przyktadem instalacji odpylaja-
cej jest wentylacja spawalni. Generalnie pyt spa-
walniczy jest stosunkowo tatwy do transpor-
tu, wystarczy zachowac predkos¢ w granicach
13-15 m/s i unikac niepotrzebnych przewezen
i zawirowan. Warto tez dopasowac rozwigzania
do potrzeb spawaczy — np. przez zastosowanie
systemu push-pull dla spawania konstrukgji prze-
strzennych lub ramion wyciggowych do spawania
mniejszych elementow. W przypadku ramion war-
to wyposazyc je w osSwietlenie, co zacheca uzyt-
kownika do utrzymywania ssawki blisko miejsca
spawania (spetnia funkcje lampki podswietlajacej).
Jednak bardzo czesto w parze ze spawaniem wyste-
puje proces szlifowania spawow. Pyt szlifierski poza
drobinkami metalu zawiera takze czastki tarcz szli-
fierskich, czyli materiatu $ciernego i tkaniny nosnej.
Wiokna tkaniny potrafiag odktadac sie w trojnikach,
na przepustnicach, na odcinkach przewodéw ela-
stycznych, a nawet na wystajacych koncéwkach
blachowkretow. Zdarza sie, ze instalacja jest od we-
wnatrzwrecz ,obrosnieta” mieszaning wtokien i py-
tow dodatkowo nasaczong oparami sprayow spawal-
niczych i wszystkim, co w powietrzu wewnetrznym
sie znajdowato. W przypadku zapalenia sie od iskry
urobek ten zaczyna sie zarzy¢, podsycany przepty-
wajacym powietrzem. Towarzyszy temu bardzo
wysoka temperatura (z rur potrafi sptynac ocynk).
Aby zminimalizowac ryzyko pozaru i zmniejszyc jego
skutki, warto zwréci¢ uwage na unikanie zawirowan,
kanaty taczy¢ na uszczelki lub nity, a przed filtrem
zastosowac monitoring temperatury, ktory wyta-
czy wentylator w razie zaptonu instalacji.

roznych pytow, rozne sg zalecane wydajnosci powie-
trza na metr kwadratowy wktadow filtracyjnych. Warto
wiec kazdorazowo upewnic sie u dostawcy urzadzen
czy dany filtr spetni swoje funkcje w danej aplikaciji.
www.tecma.pl B

Przytaczenie okapow (nad robotami
spawalniczymi) do instalacji centralnej
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Dziatanie ramion wyciagowych (wersja
z oSwietleniem w ssawce)

XVI Forum
Termomodernizacja

Wielkimi krokami nadchodzi termin XVI Forum Ter-
momodernizacja, dorocznego spotkania czton-
kow Zrzeszenia Audytoréw Energetycznych. Forum
w tym roku odbedzie sie 12 kwietnia w OSiR przy ul.
Polnej 7A w centrum Warszawy.

Jest to okazja do osobistych kontaktow i mozliwosc
zapoznania sie z najnowszymiinformacjami z zakresu
poszanowania energii. Kiedy w 2000 roku organizo-
wano pierwsza konferencje, termomodernizacja byta
waznym i aktualnym tematem. Ustawa o wspieraniu
przedsiewzie¢ termomodernizacyjnych uchwalona
w 1998 roku dostarczata wielu watkéw do dyskusji.
Audytorzy wymieniali dosSwiadczenia i przestawiali
standardy audytéw. W miare uptywu lat tematyka Fo-
rum ewoluowata i obejmowata coraz wiecej zagadnien.
W tym roku jako temat wiodacy wybrano ,Audyty
Efektywnosci Energetycznej w Przemysle”. Spotka-
nie bedzie podzielone na trzy czesci.

Czesc | poswiecona bedzie normom prawnym do-
tyczacym efektywnosci energetycznej oraz roli au-
dytorow i Zrzeszenia w ich wdrazaniu. Przyblizona
zostanie Ustawa Efektywnosci Energetycznejijej ure-
gulowania oraz ocena poziomu wdrozenia dyrekty-
wy EPBD - projekt ZEBRA 2020.

W czesci Il przedstawione zostang przyktady doty-
czace praktycznych dziatan w zakresie Efektywno-
Sci Energetycznej w przedsiebiorstwach. Prelegenci
zaprezentujg narzedzia, procedury, a przede wszyst-
kim rozwigzania podnoszace efektywnos¢ energe-
tyczna w przemysle.

Ostatnia czesc Ill odnosic sie bedzie do systemow
wsparcia efektywnosci energetycznej. Przedstawio-
ne bede wyniki wdrazania Programu Finansowania
Energetyki Zrownowazonej w Polsce (program Pol-
sefft i 2). Zostanie pokazana rowniez aktualna oferta
dofinansowan NFOSIGW oraz BOS dot. efektywno-
Sci energetyczne.
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