P Alfred Adamczewski

Materiaty
uszczelniajgce

do potgczen gwintowych

Gwinty rurowe stozkowe i cylindryczne sg nadal najpopularniejszymi
potgczeniami w instalacjach sanitarnych. tatwos¢ ich montazu

i demontazu, pozycjonowanie potozenia, czy ogdlnodostepnos¢

w handlu, to niewatpliwe zalety, ktoérych prézno szukac w innych
systemach. Przeciwnicy zarzucaja gwintom brak wytrzymatosci

| powtarzalnosci wykonania, zaleznej w duzej mierze od doswiadczenia
montera i jakosci uzytych materiatdw uszczelniajgcych. Te ostatnie ulegaja
ciggtym modyfikacjom, celujgc w gusta uzytkownikow estetyka i higieng

montazu, jak tez wygodg stosowania.

B Widékna konopne i Iniane (pakuty)

Sq ciggle powszechnie stosowane przez in-
stalatorow i uznawane jako bardzo pewny
sposob uszczelnienia.

Na rynku sprzedawane sg gtéwnie wtdkna
konopne w kolorze jasno-szarym czy z6tta-
wo-zielonym. Wtdkna Iniane sq rzadkosciq,
sq ztotego koloru i nie majg zdrewniatych
fragmentéw todyg. Wtdkna sprzedawane
sq w warkoczach, motkach lub na szpulach
z dozownikiem. Pakuty nawiniete na szpule
i motki sg wyzszej jakosci, majg dtuzsze wtok-
na i dajg sie wykorzystac w catosci.

Pakuty po wptywem wilgoci dos¢ szybko
gnijg, dlatego w potgczeniach gwintowych
stosowane sq razem z pastami uszczelniaja-
cymi. Pasty majqg ztozony sktad, zawierajg
specjalne srodki impregnujqce, oleje i stabili-
zatory, dzieki czemu mogg pracowac w wy-
sokiej temperaturze i wolno ulegajqg starze-
niu. Wystepujg w tubach i puszkach, czesto
sq sprzedawane tgcznie z pakutami jako ze-
staw uszczelniajgcy. W kraju mamy obecnie
kilkunastu producentéw past (tabela E).
Nie wszystkie produkty sg wysokiej jakosci,
czes¢ stanowi tylko udane imitacje znanych
i cenionych firm. Dobra pasta jest stabilna,
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Wiokna konopne po lewej w warkoczu, po prawej — na szpuli z dozownikiem

nie rozpuszcza sie w wodzie, nie ulega roz-
warstwieniu na frakcje statq i oleistg, ma deli-
katny zapach i nie brudzi rgk (tatwo jg zmyc).
Pasty w zaleznosci od sktadu majqg rézne za-
stosowanie, nalezy na to zwrdcic uwage
podczas zakupu.

Technika uszczelniania pakutami
Wymaga nawijania wtdkien zgodnie z kie-
runkiem skrecania. Gwinty prawe podwijamy
w prawq strone, gwinty lewe — w lewq stro-
ne. Gwinty cylindryczne na ztgczkach mo-
sieznych, zaworach, dla lepszego przywie-
rania wtdkien dobrze jest przetrzec ostrym
brzeszczotem lub specjalnym narzedziem,
tzw. krzesakiem. Wtdkna nie bedq sie wtedy
obracac¢ podczas nakrecania tgcznika. Pa-
ste uszczelniajgcg naktadamy dwukrotnie:
pierwszy raz na goty gwint, drugi raz na na-
winiete pakuty. Powoduje to nawilzenie pa-
kut w catej objetosci zapewniajgc najlep-

Widkna Iniane -

szq szczelno$¢. tgcznik po dokreceniu mozna
poprawiac (cofac) w granicach poét obrotu
bez ryzyka rozszczelnienia ztgcza.
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Nazwa pasty/producent Gebatout 2/GEB GBT/GEB GB1/BISAN Agam/AGAM Spatex/GEB Unipak/UNIPAK
OSSNl ROIIRE ST |, 135:C 00 wyschnieciu do 210°C | do 135°C i od -20 do 100°C i

temperature

Zastosowanie

instalacje wody zimnej
cieptej c.o.igazu

do instalacji wodnych
i parowych

instalacje wody zimnej
cieptej, c.o.igazu

w instalacjach wodnych,
parowych, c.o., sprezonego
powietrza

instalacje do produktow
ropopochodnych,
rozpuszczalnikow
chlorowych, rozciehczonych
kwasoéw i ich roztworow

w instalacjach wody
pitnej, c.w.u., c.o.,
niskocisnieniowych
instalacjach pary wodnej

Opakowania

tuba 5011 125 ml, pudetko
200i 500 g

pudetko 600 g

tuba 100 250 g, pudetko
2001400 g

tuba 651225 g, puszka 150,
300i 500 g

fuba 125 ml

kolor ciemno-szary;
tuba 65, 250 g, pudetko 360
g, wiaderko 4 kg

u
Wl

WiTy
it S TLNMAACE o

temperature

Nazwa pasty/producent Multipak/UNIPAK Pakol/UNIPAK Lenpak/SKIDOL Amasan/ARMACK Neo fermit/ ARMACK Nazar/NAZAR
Maksymalna odpornosé na gaz od -20 do 70°C,
od -15°C do 80°C do 140°C od -30 do 130°C woda do 95°C i 16 bar, od -30 do 130°C

c.0.do 135°C i 7 bar

Zastosowanie

w instalacjach gazowych,
wody pitnej, c.w.u., c.o.,
instalacjach pary wodnej,
sprezonego powietrza

do instalacji olejowych,
benzynowych, olejow
napedowych

w instalacjach wodnych,
C.0. oraz cisSnieniowo-
powietrznych

w instalacjach wodnych,
c.o., wodno-kanalizacyjnych
oraz cisnieniowo-
powietrznych

w instalacjach cieptej
i Zimnej wody pitnej oraz
gazowychi c.o.

do instalacji wodnych,
wodociggowych,
gazowych, c.o.,
cis$nieniowo-powietrznych

Opakowania

kolor jasno-szary; tuba 50 g,
200 g, pudetko 300 g

ciekta brunatno-czerwonag;
opakowania 250 i 1000 ml

tuby 651250 g oraz puszka
360 g

tuba 200 g, pudetko 150,
300i 500 g

tuba 90, 150, 325 g, puszka
4501800 g

tuba 75 g, puszki 150, 300,
500 g

Tabela 1 Pasty uszczelniajace
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PEXPENTA®

SETTING THE STANDARD
Teflon potgczeh gwintowych cylindrycznych, wy-
konanych z tworzyw sztucznych. W potqgcze-
niach rur stalowych wymaga bardzo doktad-
nego oczyszczenia gwintu z resztek widrow,
piasku i innych zanieczyszczeh mechanicz-
nych. W czasie skrecania nie wolno tez cofac

tgcznika (np. w celu poprawy jego ustawie-

Dostepny jest w kolorze biatym w postaci
tasm o réznej szerokosci, grubosci i gestosci.
Teflon jest jednym z niewielu materiatéw nie
wchodzgcym w reakcje z wodq i nie zmienia-
jacym jej smaku. Nadaje sie szczegdlnie do

Wytrzymatosé Wymiary Gestosé
Nazwa na temperature | di. x szer. x gr. Zastosowanie
el [mxmmxmm | (9/Cm] PODNOSIMY
UNIPAK
w instalacjach wodnych E
UNITAPE od -200 do 100 10x12x0,075 0,2 i sprezonego powietrza; zaleca sie PO P RZ E CZ K
stosowac w instalacjach do 3/4"
MIDITAPE  0d200do 100 | 121201 035 jw. W OGRZEWANIU
10x19x0,2 uszczelniania instalacji o wymiarach
JUMBOTAPE  |0d-200d0 160 | 519,00 06 3/4" do 2" i ciénieniu do 30 bar POD1tOGOWYM
w instalacjach gazowych,
MAXITAPE od -200 do 180 12x12x0, 1 0,7 wody pitnej, c.w.u., c.o., pary
wodnej do Srednicy 5/4"
bardzo wysokiej jakosci tasma PTFE,
MULTITAPE 12x12x0.1 1.0 o ci$nieniu roboczym do 60 bar
bardzo wysokiej jakosci tasma
PTFE, wytrzymata na cisnienie do
) 80 bar; mozliwos¢ pdzniejszego
SEALRITE 5x12-19x0,2 1.1 dopasowania fgezonych
od -200 do 260 elementéw — potgczenie mozna
cofngc¢ o ok. 45° TR WA
w wiekszosci typu instalacii, Vs }1""— = “:'h-ﬂ
m.in. wody pitnej, c.w.u., c.0., Fird \-L
instalacji gazowych i pary wodnej, Jut A\
TOPSEAL 12x12x0.1 13 chemikalidw, rozpuszczalnikdw . | |
i ciektego tlenu (BAM), wytrzymuje L\ o
cisnienie do 100 bar .“}x *";,r"f
BISAN | | Ll L forritay \‘*\'3;_;,,_;@-_,{#
Srednicy <3/4 Dyrektor ds. Badan
EXTRA 12x12x0,1 0,35 j.w. dlarur<1”
GAZ 12x12x0,1 0,7 taSma do instalacji gazowych .
PTFE 101Ub 15 10-15419x02 | 0.5 dlarur>1” Nowe standardy w ogrzewaniu podtogowym
SKIFLON tatwos¢ w instalacji, nowy poziom elastycznosci i trwatosci produktu —to cechy
niebieska 12x12x0,075 0,35 do wody zimnej i cieptej innowacji w ogrzewaniu podtogowym Purmo — rury PexPenta. Zaoferuj swoim
76Hq od -200 do 260 12%1250.1 0.7 do gazu klientom wszystkie korzysci ogrzewania podtogowego Purmo, najbardziej
iel 10x19 012 O,5 do duzveh awinté zaufanej marki rynku grzewczego. Purmo High Performance Pipe Pexpenta
Zieiona X1 7XU, ’ O duzych gwinfow Odwiedz strone www.purmo.pl, aby dowiedziec sie wiecej.

Tabela 2 Tasmy teflonowe
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Fot. Perfexim

Fot. Perfexim

Tasme teflonowa nawijamy zgodnie
z kierunkiem skrecania, mocno napinajac
na gwincie

Tasme po nawinieciu na gwint nalezy
urwad, a pozostaty kawatek przygtadzic.
Dla uzyskania dobrego wypetnienia
gwintu mozna stosowac do tego celu
miekka szczotke (np. do ubrania).
Whkrecanie tgcznika nalezy prowadzic

z wyczuciem, liczac obroty, aby nie byto
konieczne cofanie ztgczki. Pamietajmy tez,
ze: gwint musi by¢ czysty i odttuszczony,
zwoje gwintu nie moga by¢ zerwane

nia), gdyz powoduje to przerwanie delikatnej
tasSmy teflonowej i rozszczelnienie ztqcza. Ta-
Smy teflonowe wytrzymujqg szeroki zakres tem-
peratury, zachowujgc elastycznos¢ i stabil-
nos$¢ od -260 do 260°C. Cisnienie panujgce
w instalacji nie powinno przekraczac 15 bar,
ale mozemy na rynku znalez¢ tasmy wytrzy-
mujgce nawet 100 bar.

Tasmy o mniejszej gestosci majg zastosowa-
nie w instalacjach wody zimnej, ciepteji co.,
wysokiej gestosci w instalacjach gazowych.
Wiekszos¢ producentdw tasm teflonowych
oznacza swoje produkty réznymi kolorami.
Mozna spotkac¢ opakowania w kolorze bia-
tym, z6ttym, zielonym, niebieskim czy czer-
wonym. Kolor w tym wypadku ma niewie-

le wspdlnego z przeznaczeniem tasmy (np.
701ty nie zawsze oznacza tasmy do instala-
cji gazowych, tasma taka powinna miec na
opakowaniu oznaczenie HD ,,high density” —
wysoka gestosc).

Wymagania dla tasm teflonowych okresla
obecnie norma PN-EN-751-3:2005 ,,Materia-
ty uszczelniajgce do metalowych potgczen
gwintowych bedqgce w kontakcie z gazami
1., 2.1 3. rodziny oraz gorgcg wodq — Czes$c
3: Niespiekane tasmy PTFE". Norma omawia
wymagania i badania dotyczgce niespieka-
nych tasm PTFE stosowanych do metalowych
potgczen gwintowych bedgcych w kontak-
cie z gazami palnymi 1., 2. i 3. rodziny oraz
gorgcq wodgq instalacji grzewczych.

Technika uszczelniania tasmqg teflonowqg
Tasme teflonowq nawijamy zawsze zgonie z
kierunkiem wkrecania tgcznika, mocno wci-
skajgc jg w rowki gwintu. llo$¢ tasmy zale-
zy od Srednicy rury i jakosci samego gwintu.
Gwinty na rurach i tgcznikach matej Sredni-
cy do 1" majqg zwykle luz rzedu 0,2-0,4 mm,
wiekszych srednic — nawet do 0,8 mm, tym

REKLAMA

Viega Advantix Vario:
estetyka odptywu na wymiar.

—

"

Advantix Vario - jeden odptyw liniowy, wiele wersji
Mozliwosci montazu: od wersiji krétkich do bardzo dtugich, zawsze z doktadnoscig co do milime-
tra, w wariancie naroznym lub w ksztatcie litery U (na zdjeciu). Design: nowoczesna, prosta for-
ma - elementy ze stali nierdzewnej (matowej lub btyszczacej) oraz w kolorach czarnym i biatym,
pasuja do wszystkich ptytek. Waski korpus i wyjmowany ruszt gwarantujg fatwe czyszczenie.
Rozwigzanie typowe dla firmy Viega. Liczy sie pomyst! www.viega.pl
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Tabela 3 Zalecana ilo$¢ nici Loctite 55

w zaleznosci od Srednicy rury (opakowanie
o dtugosci 150 m)

& . . Maks. liczba
wry | obwinieés | Uszczelnionych
V2" 6-8 385

2" 7-9 258

1" 8-12 180

14" 10-15 100

14" 15-25 54

2" 20-30 32

25" 25-35 22

3" 30-40 16

4" 35-45 12

*Gwinty z tworzyw sztucznych wymagajq
Srednio 2x wiecej nici

samym ilos¢ tasmy (liczba nawinietych zwo-
jow) bedzie w duzej mierze zalezata od jej
grubosci. Generalnie do matych Srednic rur
zaleca sie stosowac tasmy grubosci 0,1 mm

i szerokosci 12 mm, przy Srednicach > 1" lep-

sza bedzie taSma 0,2 mm o szerokosci 19 mm.

Tasmy o grubosci 0,075 mm nadaijqg sie tylko

do gwintéw tworzywowych drobnozwojnych.

Uszczelnianie gwintu nicig poliamidowa

Nici uszczelniajgce

Stanowiqg alternatywe dla tasmy teflono-
wej, w dalszym ciggu mato znang, ale coraz
chetniej stosowang przez monteréw.
Wykonywane sq z teflonu (P.T.F.E) lub poliami-
du (PA), w formie wielowtdknowej nitki w ko-
lorze biatym, nawinietej na szpule.

Nadajq sie do uszczelniania gwintdw stozko-
wych i cylindrycznych do 6" w instalacjach
wody pitnej, c.0., gazu i sprezonego powie-
trza. Nici z teflonu sq bardziej odporne na
temperature, nawet do 240°C, mogq byc
wiec stosowane takze w instalacjach pa-
rowych. Nici poliamidowe wytrzymujg do
130°C, ale majg wiekszg wytrzymatos$¢ na
zerwanie.

Sposoéb uzycia

Nici nalezy nawija¢ na gwint oczyszczony.
Nawijanie rozpoczynamy od konhca gwintu,
doktadnie wypetniajgc jego rowki, koniec
nici ucinamy dotgczonym do opakowania
ostrzem i przygtadzamy na gwincie. tgcz-

nik na gwincie mozna pozycjonowac, ale nie
wiecej niz o 45° obrotu.
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Tabela 4 Nici uszczelniajace
Loctite 55 TwineFlon Tangit UNI-Lock  Filloint

Nazwa, materiat ni¢ poliamidowa

ni¢ teflonowa

nic nylonowa poliamidowych

Wytrzymatosé na

pomieszczeniach

temperature do 130°C od -200 do 240°C | do 130°C przy 7 bar, 85°C przy 16 bar
biata, 50 m lub )

opakowania ;502Trrrz1,e<r:1np(ljlll<oo’ror biata, 175 m ?:g?ﬁ 80 mlub biata 100 m
ucinania
mozna
pozycjonowac
ztqgcze do 45°, mozna mozna mozna

uwagi przechowywac pozycjonowad pozycjonowad pozycjonowac
w chtodnych ztgcze do 45° ztqgcze do 45° ztgcze do 45°
suchych

S TT——TT

Filjoints
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Iywice beztlenowe

Zwane tez pastami anaerobowymi to pot-
ptynne masy uszczelniajgce polimeryzuja-
ce w warunkach braku dostepu powietrza.
Czas polimeryzaciji zalezy od wielu czynnikow
m.in.: temperatury, grubosci warstwy, rodza-
ju podtoza i moze wynosi¢ od kilkudziesieciu
minut do nawet 72 godzin. Najszybciej pro-
ces polimeryzacji zachodzi w podwyzszonej
temperaturze w ztgczach metalowych, przy
czym jony metalu sqg katalizatorem reakciji.
Najbardziej aktywne metale to zelazo, stal

i nikiel, nieco stabiej polimeryzacja zacho-
dzi w ztgczach wykonanych z mosigdzu i brg-

zu. Proces utwardzania zywic anaerobowych
znacznie spowalnia w temperaturze ponizej
10°C, a catkowicie zanika w temperaturze

< 5°C, dlatego uszczelnianie instalacji w wa-
runkach zimowych jest wagtpliwe.

W temperaturze pokojowej zywica polime-
ryzuje juz po 15 minutach, zapewniajgc cat-
kowitg szczelnos¢ ztgcza gwintowego po 24
godzinach. Maksymalna grubos¢ warstwy zy-
wicy na gwincie nie moze by¢ wieksza niz 0,8
mm. W wiekszych szczelinach wiekszos$¢ zy-
wic nie chce polimeryzowac, co ogranicza
ich stosowanie do rur srednicy do 2".
UWAGA! Pasty anaerobowe nie nadaqjqg sie
do gwintéw z tworzyw sztucznych.
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Zasada stosowania

Zywice anaerobowq naktadamy na oczysz-
czony, odttuszczony i suchy gwint za pomo-
cq aplikatora. Zaleca sie naktadac zywice
tylko na cztery rowki gwintu rury, pozosta-
wiajgc przy tym dwa pierwsze rowki wolne.
Podczas wkrecania tgcznika zywica jest sa-
moistnie rozprowadzana po catym gwincie.
Nadmiar zywicy mozna usunqgc¢ suchg Scie-
reczkg. Gwint w trakcie montazu do czasu
zwigzania zywicy mozna dowolnie pozycjo-

nowad. M
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Nazwa produkiu

Parametry pracy

Opakowania,

Maks. wielkosé

Zastosowanie

Tabela 5 Zywice anaerobowe

(ko$¢ stoniowal)

instalaciji kolor zelu szczeliny
kolor kremowy, : :
Gebatanche o butelka 75 ml instalacje wody
woda firmy GEB 0d -30 do 90°C wystarcza na 100 0.25mm ﬂjmngélé:’l’ep’rej,
uszczelnien rur 1" ry
instalacje c.o.,
Gebatanche o kolor niebieski gazu, wody
grzew firmy GEB 0d-30do 110°C butelka 75 ml 0.25 mm i sprezonego
powietrza
; ) o bolor kremowy instalacje wody,
GB-2 firmy BISAN | od -55 do 150°C tubka 50 ml 0,3 mm c.0.1 gazu
) instalacje c.o.,
Formifan frmy 1 od 30 do 110°C | butelka 75m 0,25 mm ?S%Zr‘é'z\(’;ﬁedgo
powietrza
Technicoll- tubka 20 ml, kolor instalacje c.o.,
. od -50 do 150°C . ’ >0,2 mm sprezonego
anaerobic 5572 biaty powietrze, do 3"
instalacje c.o.,
butelka 50 g ns
ANA-FIX S Ferdom | od -50 do 150°C | wystarcza na 150- | 0,25-0,3 mm i(‘:]soer'z\gr?edyo
180 gwintow 42" pgweie’rrzog
butelka 50 m . .
o et ’ 0,3 mm instalacje wody
Loxeal 15-36 od -55 do 180°C | niebieski . " o
fluorescencyjny gwinty do 2 pitnej i gazowe
butelki 50 lub 250 0.3 mm
Loxeal 18-10 od -55 do 150°C | ml, kolor biaty g'\Nin’ry do 3" JW.
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