Nowosc¢ Purmo z targow ISH

5-warstwowao
rura PexPentao

do ogrzewania

pOdtoOgoOwWego

PexPenta to 5-warstwowa rura do ogrzewania

Dartyku’f techniczny RBoNEESEENIENNENN

podtogowego wykonana z sieciowanego polietylenu

o wysokiej gestosci. Premiera tego przetomowego

produktu Purmo miata miejsce na targach branzy instalacyjnej ISH
we Frankfurcie. Purmo PexPenta wytwarzana jest z zastosowaniem
bardzo zaawansowanej technologicznie metody produkgji

w zaktadach Hewing w Niemczech.

B W nowej rurze Purmo PexPenta war-

stwa zabezpieczajgca przed dyfuzjg tlenu -
EVOH, jest usytuowana centralnie pomiedzy
dwiema wytrzymatymi warstwami PEX.
Dzieki temu bariera tlenowa jest chroniona
przed uszkodzeniami mechanicznymi, co
zapewnia wysoki poziom bezpieczenstwa
instalaciji i wieloletnig, bezawaryjng eks-
ploatacje.

Dwie warstwy kleju trwale tgczg warstwe
EVOH z ochronnymi warstwami PEX. Ze-
wnetrzna warstwa o grubosci 1 mm ma
charakterystyczny pomaranczowy kolor.

Jest bardzo elastyczna, odporna na zadra-
pania oraz urazy mechaniczne moggce po-
wsta¢ na budowie. Natomiast wewnetrzna
warstwa PEX, rowniez

o grubosci 1 mm, ma
neutralny kolor i matg
chropowatos¢, co
zmniejsza opory hydrau-
liczne. Wszystkie warstwy
rury PexPenta sg wytwa-
rzane jednoczesnie, a szczegolne wtasciwo-
Sci uzytkowe uzyskuje ona w procesie siecio-
wania fizycznego.

Producent zapewnia az
30 lat gwarancji na nowa
rure PexPenta.
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Pionierzy w wykorzystaniu rur
tworzywowych

Standardem dotychczas w sektorze ogrzewa-
nia podtogowego byty rury o 4 lub nawet 3
warstwach. To badacze i naukowcy zajmujg-
cy sie polimerami, pracujgcy w fabryce, gdzie
PexPenta jest obecnie produkowana, sq auto-
rami tego odkrycia. Kazda z 5 warstw PexPen-
ta jest wytwarzana jednoczesnie — oznacza
to, ze wszystkie warstwy
formowane sq razem,

w tym samym czasie. Wy-
magato to wdrozenia zu-
petnie nowego procesu
produkcji.

Wiele innych rur tworzy-
wowych formowanych jest w oddzielnych
procesach: najpierw powstaje wewnetrz-

na warstwa, pozniej rura jest nawijana na
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beben, a nastepnie przechodzi przez kolej-
ne procesy, gdzie naktadane sqg dodatkowe
warstwy. Poniewaz warstwy Purmo PexPen-
ta wytwarzane sq jednoczesnie, wszystkie sq
ze sobq bezpiecznie potgczone juz na wcze-
snym etapie produkciji. Daje to dodatkowqg
gwarancje frwatosci i niezawodnosci.

Pie¢ funkcjonalnych warstw

Mikko livonnen, dyrektor ds. standardow
technicznych i srodowiska w Rettig ICC:

Na rynku mozemy spotkac rury, ktére majg 5
warstw. Jednak tylko PexPenta ma grubq ze-
whnetrzng warstwe PEX, ktéra gwarantuje od-
powiedniq ochrone przed scieraniem war-
stwy antydyfuzyjnej EVOH. To najwazniejsza
warstwa w rurze umiejscowiona centralnie

w jej konstrukcji. EVOH — kopolimer etylenu

z alkoholem winylowym — jest kluczowym
komponentem PexPenta. Zapobiega wnika-
niu tlenu do wody grzewczej. Warstwa EVOH
w rurze PexPenta jest umiejscowiona pomie-
dzy dwiema ochronnymi warstwami PEX

o rownej grubosci. W tej sytuacji kazda czgst-
ka tlenu musiataby przedostac sie przez gru-
bqg warstwe PEX, nastepnie przez warstwe
EVOH i znowu przez grubg warstwe PEX, zeby
dostac sie do wody instalacyjnej. 5-warstwo-
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Swiadczy dodatkowq ustuge. W ciggu 7 dni
przygotowujemy dobdr materiatdw do ogrze-
wania podtogowego na podstawie rysunkéw
i danych dostarczonych przez instalatora. Nasi
inzynierowie mogg rowniez przygotowac plan
utozenia rur w przypadku zamowienia przez
instalatora kompletnego systemu Purmo.
System Purmo oprdécz rury PexPenta zawiera
réwniez inne elementy. Rozdzielacze ze sta-

li nierdzewnej z kompletnym wyposazeniem,
w dwdch wersjach: ze wskaznikami przepty-
wu lub bez, majg mozliwo$¢ montazu sitow-
nikow. Rézne systemy izolacji i mocowania rur
jak np. Rolljet, Noppjet lub Railjet. Purmo ofe-

Bombardowanie wigzkg
elektrondw odrywa pojedyncze
atomy wodoru z tancucha,
ktore pozostajg niesparowane
w tancuchu. Niesparowane
atomy wodoru tgczqg sie w
czgsteczki i ulatniajg. Nastepnie
atomy wegla tgczqg sie ze sobg
tworzgc mocne wigzania — tzw.

Trojwymiarowe, fizycznie
usieciowane tancuchy:
PexPenta. W rezultacie
powstaje mocniejsza struktura
molekularna: podczas gdy
wczesniej, tancuchy polietylenu
biegty rownolegle i wtasciwie
niepotgczone, teraz sg mocno
zwigzane i biegng jeden obok

Przed usieciowaniem, atomy
wegla (szare) i atomy wodoru
(czerwone) tworzqg uktad
tancuchdw molekut polietylenu.

usieciowanie.

drugiego.

wa konsfrukcja PexPenta gwarantuje, ze sie
fo nigdy nie wydarzy.

Testy jakosci — najbardziej
zaawansowane i rygorystyczne
w branzy

Rura PexPenta jest wytwarzana w oddziel-
nym zaktadzie produkcyjnym Hewing z wta-
snym laboratorium i osrodkiem badawczym.
To jedyny przypadek w branzy, gdy rura jest
tak doktadnie testowana w procesie produk-
cyjnym. Po pierwszym etapie produkciji tysig-
ce metrow rury PexPenta nawiniete na duze
bebny wypetnia sie helem i uszczelnia korka-
mi na obu kohcach. Nastepnie rura przecho-
dzi przez komore prézniowqg z wbudowanym
chromatografem gazowym. Chromatograf
ten ma doktadnos$¢ na poziomie atomowym:
wystarczy, ze chocby jeden atom helu zo-
stanie wykryty przez chromatograf, a wtedy
dany odcinek rury zostaje specjalnie ozna-
czony i oddany do utylizacji. W celu okresle-
nia dtugosci zycia rury PexPenta, poddaije sie

ja restrykcyjnym badaniom wytrzymatosci na
petzanie i odpornosci na zmeczenie mate-
riatu. Od lat prébki rur przechodzq szereg te-
stow pod statym obcigzeniem temperatury

i ciSnienia, ktére sq przeprowadzane w zakta-
dowym centrum badawczym. Z rezultatow
tych badan wynika, ze rura PexPenta wyka-
zuje tfrwato$¢ znacznie przekraczajgcg wy-
magane minimum 50 |lat pracy stawiane ru-
rom w instalacjach sanitarnych i grzewczych.
Test szczelnosci z helem, test dyfuzji tlenu, te-
sty na wytrzymatos¢ — badania te zapewnia-
jg bezkompromisowq jakosc¢ rury PexPenta.

Podreczny przewodnik sieciowania

Ostatnia faza procesu odbywa sie za $ciana-
mi o dwumetrowej grubosci. W bezpiecznym
bunkrze akcelerator bombarduje zwoj rury
wigzkqg elektronéw. Podczas kilku kolejnych
faz tego procesu wigzka elektronéw powodu-
je zmiane tancucha polimerow wewngtrz rury.
Niepotgczone ze sobg tancuchy polietylenu
(PE) przetworzone zostajg w mocne, lecz elo-

styczne sieci czgstek. Ta sieciowana struktu-
ra (PEX) ma wyjatkowe wtasciwosci w porow-

naniu z pierwotnymi wtasciwosciami materiatu
PE: jest mocniejsza mechanicznie, bardziej od-
porna na wysokie cisSnienie oraz temperature.

Korzysci dla instalatora

PexPenta zostata specjalnie zaprojektowa-
na w taki sposdb, aby maksymalnie uta-
twic¢ proces instalacji. Wewnetrzng warstwe
EVOH, ktéra stanowi bariere tlenowq, chroni
zewnetrzna wytrzymata warstwa ochronna.
Dzieki temu rura nie jest podatna na uszko-
dzenia w typowych warunkach budowla-
nych. Jest wystarczajgco wytrzymata, aby
PO niej chodzi¢, i jednoczesnie dostatecznie
elastyczna, aby formowac z niej tuki.

Dla utatwienia pracy instalatorom Purmo

ruje takze system sterowania TempCo oraz
zestaw mieszajgcy z pompq elektroniczng
TempCo fix eco. Wszystkie elementy sq do-
starczane w komplecie.

PexPenta to rozwigzanie zgodne z filozofig
Purmo Clever Heating Solutions.

PEXPENTA”

SETTING THE 5STANDARD

Specyfikacja techniczna

maks. cisSnienie pracy: é bar

maks. temperatura pracy: 90°C
(chwilowo 110°C)

konstrukcja rury: 5-warstwowa (PN-EN
ISO 21003)

dostepne wymiary: 14x2, 16x2, 17x2,
20x2 oraz 25x2,3 mm

certyfikaty DIN CERTCO 3V365 PE-Xc
kolor: pomaranczowy

Cena PexPenta netto:
14x2 mm — 4,00 zt/m.b.
16x2 mm — 4,25 zt/m.b.
17x2 mm — 4,50 zt/m.b.
20x2 mm - 6,00 zt/m.b.
25x2,3 mm - 9,30 zt/m.b.
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